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Preklad originalniho
navodu k pouziti

pewag winner profilift

Vazaci body
PLDW pewag winner profilift delta

Tyto vazaci body jsou urené ke zvedani a drzeni bremen pfi
dodrzovani tohoto navodu k pouziti a pfislusnych narodnich predpisu.
Smi byt uvedeny do provozu, az kdyz si pfectete a pochopite navod

k pouziti. Navod k pouziti musi byt az do vyfazeni vazacich bodu

z provozu uchovavan na misté dostupném uzivateli. Navod je
pfedmétem procesu neustalého zlepSovani, a je proto platny pouze ve
svém poslednim vydani. Je k dispozici ke staZzeni na adrese
www.pewag.cz.

Zpusob vazani
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Pocet pramenu 1 1 2 3+4 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Kéd Zavity Utahovaci Nosnost

[mm] moment [Nm] [kgl
PLDW 0,3 t M8 10 600 300 1200 600 400 300 600 400 300 300
PLDW 0,5t M10 10 1200 500 2400 1000 700 500 1000 750 500 500
PLDW 0,7 t M12 15 1800 700 3600 1400 950 700 1400 1000 700 700
PLDW 1t* M14 25 2400 1000 4 800 2 000 1400 1000 2100 1500 1000 1000
PLDW 1,5t M16 30 2800 1500 5600 3 000 2100 1 500 3100 2200 1500 1500
PLDW 2,5t M20 80 5000 2 500 10 000 5000 3 500 2 500 5300 3 500 2 500 2 500
PLDW 4 t M24 150 7 000 4 000 14 000 8 000 5500 4 000 8 400 6 000 4 000 4 000
PLDW 6,7 t M30 230 10 000 6 700 20 000 13 400 9400 6 700 14 200 10 000 6 700 6 700
PLDW 8 t M36 450 12 500 8 000 25 000 16 000 11 200 8 000 16 800 12 000 8 000 8 000
PLDW 10 t M42 600 16 000 10 000 32 000 20 000 14 000 10 000 21000 15 000 10 000 10 000
PLDW 12t M45 600 16 000 12 000 32 000 24 000 16 900 12 000 25 400 18 000 12 000 12 000
PLDW 12,5t M48 600 16 000 12 500 32 000 25000 17 500 12 500 26 200 18 000 12 500 12 500
PLDW 24 t M56 800 28 000 24 000 56 000 48 000 33 900 24 000 50 900 36 000 24 000 24 000
PLDW 25t M64 800 28 000 25 000 56 000 50 000 35 300 25 000 53 000 37 500 25 000 25 000
PLDW 40 t M72 1200 60 000 40 000 120 000 80 000 56 500 40 000 84 800 60 000 40 000 40 000
PLDW 45 t M80 1400 60 000 45 000 120 000 90 000 63 600 45 000 95 400 67 500 45 000 45 000
'\PAIE)?)Y;’IS t M90 1500 60 000 55 000 120 000 110 000 77 700 55 000 116 600 82 500 55 000 55 000
I?/Ih%g\f55 t M100 1600 60 000 55 000 120 000 110 000 77 700 55 000 116 600 82 500 55 000 55 000
* Specialni provedeni se dodava pouze na vyzadani Koeficient bezpecnosti 4

1* Smér zatizeni 0°: 2* Smér zatizeni 90°:

Preklad originalniho navodu k pouziti pro vazaci body PLDW pewag winner profilift delta 0



Listopad 2019 pewag

Zpusob vazani
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Pocet pramenu 3+4 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Kod Zavity Utahovaci Nosnost
moment

[palce] [ft-1bs] [Ibs]
PLDW U3/8 3/8"-16 7,5 2 600 1100 5200 2200 1500 1100 2300 1600 1100 1100
PLDW U1/2 1/2"-13 11 4 000 1500 8 000 3 000 2100 1500 3100 2200 1500 1500
PLDW U5/8 5/8"-11 22 6 100 3 300 12 200 6 600 4 600 3300 7 000 4 900 3300 3300
PLDW U3/4 3/4"-10 60 8 800 4 400 17 600 8 800 6 200 4 400 9300 6 600 4 400 4 400
PLDW U1 1"-8 110 15 400 8 800 30 800 17 600 12400 8 800 18 600 13 200 8 800 8 800
PLDW U1 1/4 11/4"-7 170 22 000 14 700 44 000 29 400 20700 14 700 31100 22 000 14 700 14 700
PLDW U1 1/2 11/2"-6 330 27 500 17 600 55 000 35 200 24 800 17 600 37 300 26 400 17 600 17 600
PLDW U1 3/4 1 3/4"-5 440 35 200 22000 70 400 44 000 31100 22 000 46 600 33 000 22 000 22 000
PLDW U 2 2"-4,5 440 35200 27 500 70 400 55 000 38 800 27 500 58 300 41 200 27 500 27 500
PLDW U 2 1/2 21/2"-4 600 60 000 40 000 120 000 80 000 56 500 40 000 84 800 60 000 40 000 40 000
Koeficient bezpecnosti 4 Pozor: Technické zmény vyhrazeny!

1* Smér zatizeni 0°: 2* Smér zatizeni 90°:

Normalni podminky pouzivani
Zatizeni: Nosnost podle osvédcéeni o zkouskach, resp.
tabulky nosnosti v uvedenych smérech tahu — viz obrazek 1.
Upnuti: Vazaci body se mohou pouzivat také jako
kotevni body. Pfitom je pfipustna tazna sila
dvojnasobkem jmenovité nosnosti: LC v daN = 2x nosnost v
kg (napf. jmenovita nosnost 4000 kg pfi zvedani - >
pfipustna upinaci sila 8000 daN). Tento vyrobek se smi
-

pouzivat bud ke zvedani, nebo k upnuti.

Jakmile jednou pouzijete vazaci bod k upnuti, nesmi se pak
jiz pouzit ke zvedani (a naopak).

Teplota pouzivani: -40 °C az 200 °C (pfi vysSich teplotach
berte v tvahu redukéni faktor). A Sy S ¢
Razy: Lehkeé razy, které vznikaji napf. v dusledku zrychleni pfi P°kyny pro pOUZIVanI
zvedani nebo klesani, mohou zustat bez povSimnuti.

Jiné: Vazaci body jsou sice kuliCkovée ulozené, ale aby
nedoslo k sevieni oka, je doporu¢eno vyrovnat oko pred
zatizenim do povoleného, pozadovaného sméru tahu
(obrazek 1). To plati zejména pfi zvedani bfemen pomoci
zavésU s vice prameny.

Pfi nevyrovnaném oka (nedovolené zatizeni podle obrazku 2)
by se mohl drzak oka pfi zatizeni nahle vySroubovat, takze by
vzniklo zna¢né nebezpedi pro bremeno

a osoby.

|
Obrazek 1: dovoleno Obrazek 2: nedovoleno

Vazaci body smi pouzivat jen kvalifikované osoby.

Pfed prvnim uvedenim do provozu je nutné provést vizualni

kontrolu (viz navod k udrzbé).

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte zjevné chyby a lehky

chod — vazaci body musi byt lehce a plynule oto¢né.

Zatizeni smi pusobit jen v pfedepsaném sméru

(viz obrazek 1) s nosnosti podle tabulky.

Je nutné brat v ivahu eventualni potize pfi zatizeni podle

omezeni pouziti.

« ZavéSeny vazaci prostiedek (napf. hak) musi byt v oka
volné pohyblivy.

» Vazaci body udrzujte Cisté a suché.

Preklad originalniho navodu k pouziti pro vazaci body PLDW pewag winner profilift delta o



Listopad 2019

pewag

Redukéni faktory

Teplota pouzivani pod -40 °C -40 °C az 200 °C 200°Caz300°C 300°Caz350°C nad350°C
Redukéni faktor jsou nepfipustné. 0,9 0,75 jsou nepfipustné.
Réazové zatizeni mirné razy stfedni razy silné razy

Redukéni faktor 1 0,7 jsou nepfipustné.

Pozor: + Sroub musi byt namontovan s predepsanym utahovacim

» Nepretézujte vazaci body. Spadlé bfemeno muze zpusobit
zranéni nebo smrt!

» Poskozené vazaci body (viz navod k udrzbé)
mohou v normalnich podminkach pouzivani selhat —
bfemeno muze spadnout. Nesmi se pouzivat.

» Nehodi se pro trvaly otacivy pohyb pfi zatizeni.

» NezatéZujte zavéSovaci ¢lanek v ohybu.

”

Omezeni pouziti

PFi nestandardnich podminkach pouzivani (viz vySe) se smi

vazaci body pouzivat jen podmine¢né.

» Vazaci body nesmi byt vystaveny kyselinam a louhdm ani
jejich param.
PFi pouziti v prostfedi obsahujici chemické latky se poradte
s nasim technickym servisem.

» Vazaci body nesmi byt zatizeny pfes rohy nebo
hrany apod.

» Je zakazano zvedat osoby.

* Nepouzivejte v lankovém mechanismu.

» V pfipadé asymetrie (nestejny Uhel sklonu jednotlivych
pramenUl vazaciho prostfedku) je nutné brat pouze jeden
pramen jako nosny (viz tabulka nosnosti).

Navod pro montaz

* Montaz smi provadét pouze odbornik.

» Cely systém, do kterého budou namontovany
vazaci body, musi splfovat pozadavky smérnice
2006/42/ES.

» Zvolte takové usporadani vazacich bodu, aby bylo
zaruCeno symetrické zatizeni a tézisté bylo pod vazacim
bodem, resp. pod vazacimi body.

» Zakladni material predmétu, na kterém budou namontovany
vazaci body, musi mit dostateCnou pevnost, aby vydrzel
vznikajici sily.

» Je nutné zvolit vazaci body s dostate¢nou nosnosti — viz
tabulka nosnosti.

« Sroubovaci plocha musi byt rovna a musi mit pfinejmensim
pramér dosedaci plochy vazaciho bodu. Uprostied ni a
kolmo k ni musi byt umistén zavitovy otvor s dostate¢nou
hloubkou, aby bylo mozné uplné zaSroubovat Sroub a aby
dosedaci plocha UpIné doléhala (u slepych otvora).

Mezi vazacim bodem a bfemenem nesmi byt vlozeny
zadné pridavné prvky (napf. pfilozky).

» Jako minimalni délka Sroubu se bere:

1 x M v oceli (M = velikost zavitu, napf. M20 = 20 mm)
1,25 x M v ocelolitiné
2 x M v hliniku

» Pred zaSroubovanim je nutné vygcistit zavitovy otvor a

zkontrolovat, jestli neni zavit poSkozeny.

momentem — viz tabulka. Pfi jednorazové prepravé je
dovoleno ruéni utazeni pomoci klice na Srouby.

» V pfipadé potfeby (napf. pfi vibracich) pouzivejte tekuté
lepidlo na zavity podle pokyna vyrobce.

» Pred kazdym pouzitim dbejte na to, aby byl vazaci bod
uplné zaSroubovany a aby dosedaci plocha upIné doléhala
k bfemenu.

+ P¥i volbé uspofadani se ujistéte, Ze nemuze dojit k
chybnému zatizeni, napf. kdyz:
- neni mozné volné vyrovnani ve sméru tahu
- smér tahu neni v pfedepsané oblasti podle obrazku 1
Pouzivejte jen originalni Srouby pewag — Ize poznat podle
oznaceni (nosnost, velikost zavitu).

+ Stav pfi dodani se nesmi zménit.
Je napriklad zakazano provadét svarovani, tepelné
zpracovani nebo povrchové opracovani s plsobenim
Skodlivym pro material (napf. galvanické pozinkovani).

* Montujte pouze nezavadné vazaci body.

» Pouzité vazaci body zkontrolujte pfed montazi podle
navodu k udrzbé.

+ Vazaci body musi byt bezchybné oto¢né.

Udrzba, kontroly a opravy

» Vazaci body musi alespori v rocnim intervalu kontrolovat
kvalifikovana osoba.
Casovy interval miize byt s ohledem na podminky
pouzivani kratSi. Pfi ¢astém pouzivani doporu€ujeme
provést kazdé 2 roky kontrolu trhlin.

 Pfi pravidelnych kontrolach a kontrolach trhlin musi byt
soucasti ocisténé od oleje, Spiny a rzi. Jako postupy cisténi
jsou vhodné takové, které nezpusobuji pfehfati, nezakryvaiji
chyby povrchu a nevyvolavaji vodikovou kiehkost nebo
korozi z vnitfniho pnuti.

» U téchto vazacich bodl se nesmi provadét zkusebni
zatéZovani az na povoleny limit.

« P¥i kontrolach je nutné zkontrolovat soucasti s ohledem na
vady, které mohou ovlivhovat bezpecnost a funkci — napf.:
- Lom, zarezy, trhliny, deformace, nepfipustné
pusobeni tepla
- Opotrebeni, popf. koroze vice nez 10 % prafezu

+ V pfipadé pochybnosti, zda je zaru€ena funkce nebo
bezpecnost, je nutné vazaci body vyradit, stejné tak pfi
kazdé znamce silného plsobeni tepla a pfi necitelném
oznaceni.
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Opravy

» Opravy smi provadét pouze odbornici.

» Malé vady, jako jsou vrypy a ryhy, mohou byt pfipadné
odstranény opatrnym brousenim nebo pilovanim. Po
opravé musi mit opravené misto rovhomérny pfechod bez
nahlé zmény prifezu. Po Uplném odstranéni vady se nesmi
zmensSit prafez o vice nez 5 %.

» Svarovaci prace a tepelné zpracovani jsou zakazané.

Kazdy vazaci bod PLDW je oznaceny individualnim Cislem.
O kontrolach a opravach se musi vést zaznamy, které musi
byt uschovany po celou dobu pouzivani dild.

PFesné rozméry muzete najit na nasi webové strance
www.pewag.cz v sekci technické fetézy a vazaci body.

Skladovani

Vazaci body pewag se musi skladovat vycisténé a vysusené.
Béhem skladovani nesmi byt vystaveny chemickym, tepelnym
nebo mechanickym vlivim.

pewag austria GmbH

Preklad originalu prohlaseni
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Preklad originalu
prohlaseni o shodé

My,
pewag austria GmbH, A-8605 Kapfenberg, Mariazellerstrafe 143a

timto prohlasuje, Ze vyrobek

PLDW pewag winner profilift delta vazaci bod

vyhovuje véem ustanoveni EC strojni smémice 2006/42/EC.

v -
Pouité souvisejici normy jsou zejména: -

EN 1677-1: SougActi pro vazaci prostig ezpesnostigast 1. L
Kované ocelové soutasti, mechani rzna dle internf normy pewag.
-
EN 1SO 12100 j enjl zésady pro konstrURE——

Posouzeni rizika a snizovani rizika. .

Ostatni pouZité technické normy a specifikace:
DGUV GS OA 15-04: Principy zkouseni a certifikace vézacich bodu.
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Stefan Duller
General Manager

AL

Kapfenberg, 01-01-2020

pewag austria GmbH, Mariazeller Strae 143, 8605 Kapfenberg

A-8041 Graz, Gaslaternenweg 4, Telefon: +43 (0) 50 50 11-0, Fax: +43 (0) 50 50 11-100

office@pewag.com, www.pewag.com
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Technické zmény a tiskové chyby vyhrazeny.
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