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PLEW pewag winner profilift eta

Tento navod k pouziti je soucasti vyrobku. Musi byt kdykoli pFistupny
uzivateli a musi byt uchovan po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Musi
byt pfedan s vyrobkem kazdému nasledujicimu majiteli nebo uzivateli.
Tento vyrobek véetné navodu se smi dal prodavat pouze v zemich s
¢estinou jako ufednim jazykem. Tento navod je pfedmétem

procesu neustalého zlepSovani, a je proto platny pouze ve svém
aktualnim vydani. To je k dispozici na adrese www.pewag.cz

ke stazeni.

Tento vyrobek je ur€eny ke zvedani a drzeni bfemen

pfi dodrzovani tohoto navodu k pouziti a pfislusnych narodnich
predpist. Smi byt uveden do provozu, az kdyz si prectete a pochopite
navod k pouZiti.

|
Vazaci bod PLEW pewag winner profilift eta

Barevné zvyraznéné texty v tomto navodu k pouziti
obsahuji upozornéni na obzvlast’ vysoky potencial

ohrozeni, jejichz nedodrzeni mize vést k tézkym
zranénim nebo dokonce k usmrceni. Prectéte si tyto

pokyny bezpodminecné obzvlast’ pozorné. Tento navod plati pro:
PLEW pewag winner profilift eta
Vazaci bod
Verze tohoto dokumentu: |
BA_PLEW R1.0_CS Velikosti
Verze: 1.0 PLEW 151
Datum vydani: 18.11.2019 PLEW 2,5t
PLEW 4 t
PLEW 6,7 t
PLEW 10 t
PLEW 19 t
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Pieététe si pfed pouzitim tohoto vyrobku 1 . Bezpeénostni pokyny

cely navod k pouziti. Bezpodminecné
dodrzujte odstavce tykajici se
bezpeénosti a montaze. Tento vyrobek Nespravné namontovany nebo
smite pouzivat, jen kdyz porozumite poskozeny vazaci bod nebo jeho
veskerému obsahu. nespravné pouziti mize vést

k nehodam se zranénimi nebo

usmrcenim!

Poskozené vazaci body mohou podle
Obsa h okolnosti selhat jiz za normalnich
podminek pouzivani. Nesmi se
pouzivat.

1. Bezpecnostni pokyny
2. Pouziti ke stanovenému uUcelu
2.1 Omezeni pouziti

2.2 Predvidatelné nespravné pouziti » Tento vyrobek smi pouzivat jen specialné vySkolené osoby.

2.3 Oznaceni Ty musi znat platné normy a predpisy v pfislusné zemi a
3. Navod k montazi ymt at p y a predpisy v p
i dodrzovat je.
3.1 Obecné

» Uzivatel tohoto vyrobku musi byt v dobré zdravotni kondici.
Nesmi byt pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéka.

» Zajistéte, aby pro havarijni pfipady existoval plan se
zachrannymi opatfenimi, v kterém budou zohlednény
vS§echny nouzové pfipady mozné pfi praci.

» Pred kazdym pouzitim zkontrolujte s ohledem na zjevné
chyby (deformace, trhliny) a spravné fungovani — trmeny
musi byt sklopné (s moznosti vyrovnani ve sméru zatizenti).
Na vyrobku se nesmi provadét zadné zmény.

3.2 Ochranna opatfeni, ktera musi ucinit uzivatel
3.3 Zbytkova rizika
3.4 Montaz
3.5 Provadéni svarli
4. Udrzba, kontroly a opravy
4.1 Kontroly
4.2 Kritéria pro vyrazeni
4.3 Postup pfi nehodach nebo poruchach

:g gdrzba * VSechna opravarenska opatfeni musi byt provadéna ve
5 S-klad‘z)?é\alr{i shodé s pokyny pfedepsanymi spole¢nosti pewag.

» Zatézovani smi probihat pouze v pfedepsaném sméru
(obrazek 1 pod bodem 2 tohoto navodu) s maximaini
nosnosti podle tabulky 1 a pfi dodrzovani podminek
pouzivani uvedenych v bodé 2.

» Tento vyrobek neni ureny ke zvedani nebo drzeni osob.

6. Odstaveni z provozu
7. Prohlaseni o shodé

5 ; ; 4
b b 4 & Bive B i i
Zpiisob vazani e 1[5 1 [ Irs = = &9 B &
1 1 2 2 2 2 2

Pocet prament 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60°  nesym. nesym.
Kéd Nosnost

[kg]
PLEW 1,5t 2500 1500 5000 3000 2100 1500 3100 2200 1500 1500
PLEW 2,5t 4000 2 500 8 000 5000 3500 2500 5300 3700 2 500 2 500
PLEW 4 t 6 000 4000 12 000 8 000 5600 4000 8400 6 000 4000 4000
PLEW 6,7 t 10 000 6700 20 000 13 400 9400 6700 14 200 10 000 6 700 6 700
PLEW 10 t 15 000 10 000 30 000 20 000 14 100 10 000 21200 15 000 10 000 10 000
PLEW 19 t 25000 19 000 50 000 38 000 26 800 19 000 40 300 28 500 19 000 19 000

Tabulka 1: Nosnost

! ! _____________________________________________________________________________|
Redukéni faktory

Teplota pouzivani pod -20 °C -20°C az 200 °C 200 °C az 300 °C 300 °C az 400 °C nad 400 °C
Redukéni faktor jsou nepfipustné. 1 0,9 0,75 jsou nepfipustné.
Réazové zatizeni mirné razy stfedni razy silné razy

Redukéni faktor 1 0,7 jsou nepfipustné.

Tabulka 2
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2. Urcéené pouziti

Ugel: Vyrobek pewag PLEW slouzi jako vazaci bod k
navareni na bfemena, v kterém mohou byt zavéSeny ¢€lanky
vazacich fetézl (haky, trmeny, popruhy apod.) pro zvedani
bfemena.

Upnuti: Vazaci body se mohou pouzivat také jako kotevni
body. Pfitom je pfipustna tazna sila dvojnasobkem jmenovité
nosnosti: LC v daN = 2x nosnost v kg (napf. jmenovita
nosnost 4000 kg pfi zvedani -> pfipustna upinaci sila

8000 daN). Tento vyrobek se smi pouzivat bud ke zvedani,
nebo k upnuti. Jakmile jednou pouzijete vazaci bod k upnuti,
nesmi se pak jiz pouzit ke zvedani (a naopak).

Zatizeni: ZatéZovani smi probihat pouze v pfedepsaném

sméru (obrazek 1) s maximalni nosnosti podle tabulky 1 a pfi
dodrzovani zde uvedenych podminek pouzivani.

9]

Obrazek 1: povolené sméry zatizeni, které se mohou vyskytovat pfi uréeném pouziti.

180°

Teplota pouzivani:

Trvale pfipustna teplota okolniho prostredi je -20 °C az
200 °C. Mimo tento rozsah je tfeba brat v ivahu redukéni
faktory podle tabulky 2.

Razy: Razy, které vznikaji napf. v dusledku zrychleni pfi
zvedani nebo klesani bfemen, neni tfeba brat v avahu.

Jiné: Vazaci bod se smi montovat vyhradné s originalnimi
dily. Dodrzujte redukéni faktory

podle tabulky 2. Oko je sklopné o 180° a musi byt pred
zatizenim vyrovnan do o¢ekavaného sméru tahu.

Oznaceni 45° a 60° usnadnuji odhadnuti Uhlu sklonu zavésu
a tedy povolené zatizeni.

2.1 Omezeni pouziti

» Vazaci body PLEW nejsou uréené pro prostory se silné
korozivnimi vlivy (napf. okolni prostor odpadnich vod nebo
chemikalii apod.). Nesmi byt vystaveny kyselindam a louhlm
ani jejich param. P¥i pouziti v prostfedi obsahujici chemické
latky se poradte s nasim technickym servisem.

» Vazaci body nesmi byt zatizeny pfes rohy nebo
hrany apod.

» Oko se nesmi trvale odklapét a sklapét pod zatizenim.

» Nepouzivejte tento vyrobek ke zvedani nebo jisténi osob.

» V pfipadé asymetrie (nestejny Uhel sklonu jednotlivych
pramen( vazaciho prostfedku) je nutné brat pouze jeden
pramen jako nosny.

pewag

Udaje v tomto navodu k obsluze
nepredpokladaji vyskyt zvlast’
nebezpecénych podminek. Zvlast’
nebezpecné podminky zahrnuji pouziti

na mori nebo v jaderné technicky
kontaminovanych prostorech.

V téchto pripadech je nutné dohodnout
pripustnost a stupen ohrozeni se
spole¢nosti pewag.

2.2 Predvidatelné nespravné
pouziti

» Pouziti nedostate¢né vyskolenymi osobami.

» Pouziti osobami, které ne zcela rozumi jazyku tohoto
navodu k pouziti nebo nejsou schopné piné pochopit smysi.

» Montaz dila, pro které neni k dispozici navod k pouziti nebo
doklad o pevnosti.

» Montaz vazacich prostfedk, pro které neni k dispozici
navod k pouziti nebo nebyla provedena zkouska podle
platnych norem.

» Navareni osobami, které neabsolvovaly zkousku podle
platnych norem.

+ Pouziti jinych pfidavnych materialG pro svafovani, nez jsou
uvedeny v tomto navodu.

2.3 Oznaceni

Kazdy vazaci bod pewag PLEW je mimo jiné oznaceny
maximalni nosnosti pfi nejnepriznivéjsim zatizeni, ale také
znackou vyrobce a Sarze. Pfesné identifikacni udaje na
vyrobku znazorriuje obrazek 2.

Zadni strana

Predni strana

Vyrobci Rada vyrobki
Oko
Drazka

Znacka konvexni
Sarze 45°

L L Drazka Cislo série
Navarovaci konzola CE oznadeni zahloubena 60°

Oznacovani na navarovaci konzole

Nosnost
(WLL)
Cislo 8arze Certifikace DGUV/BGR

Obrazek 2: Oznaceni dilu a umisténi identifikacnich Gdaju na vyrobku
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3. Navod k montazi
3.1 Obecné

» Montaz smi provadét pouze osoby, které byly vyskoleny v
bezpecném pouzivani a které maji odpovidajici znalosti.

» Vyberte dostate¢né dimenzované vazaci body podle
tabulky nosnosti 1, v zavislosti na velikosti bfemena a
usporadani vazacich prostredku.

» Zakladni material predmétu, na kterém budou navareny
vazaci body, musi byt schopny bez deformace pohlcovat
pusobici sily (bezpecnostni doklad).

» Zvolte takové usporadani vazacich bodu, aby bylo
zaruceno symetrické zatizeni a tézisté bylo pod vazacim
bodem, resp. pod vazacimi body.

PFi volbé usporadani se ujistéte, Zze nemuze dojit k
chybnému zatizeni, napf. kdyz:

- neni mozné volné vyrovnani ve sméru tahu

- smér tahu neni v pfedepsané oblasti podle obrazku 1

» Je nutné brat v ivahu eventualni potize pfi zatizeni podle
omezeni pouziti.

» Namontujte vazaci body tak, aby bylo mozné na né
pfi navésSovani a vyvéSovani vazaciho prostfedku bez
problému dosahnout. Kromé toho nesmi existovat zadna
nebezpecna mista (mista mozného zhmozdéni, zachyceni
a narazu), ktera by mohla ohrozovat uzivatele nebo
prekazet pouzivani.

* Smi se pouzivat jen originalni dily pewag — Ize poznat
podle oznaceni (znacka vyrobce, znacka Sarze atd.).

» Stav pfi dodani se nesmi zménit.

Je napfiklad zakazano provadét mechanické obrabéni,
tepelné zpracovani nebo povrchové opracovani s
pusobenim skodlivym pro material (nap¥. pozinkovani).

» Berte v Gvahu pokyny pro pouzivani a montaz pouzitych
vazacich prostfedku a v pfipadé potfeby zvedaného
bfemena.

* Montujte pouze nezavadné vazaci body.

» Pouzité vazaci body zkontrolujte pfed kazdym pouzitim
podle navodu k udrzbé (body 4.1 a 4.2).

» PFi kazdém pouziti se ujistéte, ze je vazaci bod radné
upevnény a v nezavadném stavu.

» ZavéSeny vazaci prostfedek (napf. hak)
musi byt v oka volné pohyblivy.

» Vazaci body udrzujte Cisté a suché.

3.2 Ochranna opatreni, ktera musi
ucinit uzivatel

Berte v Uvahu omezeni pouziti a maximalni nosnost pouzitych
vazacich bodu. Pfi zavéSovani vazaciho prostiedku noste
ochranné rukavice. Vyrovnejte oko vazaciho bodu do
oCekavaného sméru tahu a opustte pred zvednutim bfemena
nebezpecny prostor.

Béhem procesu zdvihani udrzujte
dostatecny bezpecnostni odstup a
ujistéte se, ze bremeno bezpecné stoji,
nez opét odstranite vazaci prostredek.

Vazaci body nepretézujte.
Spadlé bremeno muize zpUsobit zranéni
nebo smrt!

pewag

3.3 Zbytkova rizika

Pretizeni v dusledku nedodrzeni maximalni nosnosti nebo
kvlli nepfipustnym vlivim okolniho prostfedi (teplota apod.).
K selhani muze vést nespravné nastaveni vazacich bodl,
ale také pouziti neschvalenych nebo poskozenych ¢asti
pfipevnéného vazaciho prostfedku.

3.4 Montaz

» Predpokladem pro provadéni svafovacich praci je platna
kvalifikace podle EN 287, resp.

EN ISO 9606-1. Zasadné plati predpisy pfislusné zemé
(pro USA: Vhodna kvalifikace a zkouska podle

AWS (American Welding Society) nebo ASME
(American Society of Mechanical Engineers).

» Povrch oblasti svafovani musi byt pfed zacatkem svafovani
ddkladné vycistén. Je nutné odstranit vihkost, Spinu, olej,
barvu, okuje atd.

+ Kontrola vhodnosti zakladniho materialu
(protikusu k vazacimu oka) ke svafovani, jeho analytické
a pevnostni rovnocennosti s dilem pewag a tedy celkové
bezpecnosti dilu patfi mezi povinnosti provadéjiciho
svareCského podniku.

» Material navarovaci konzoly: S355J2.

+ Dil, na kterém bude navaren vazaci oko, musi umozriovat
ocekavanou silu, resp. plsobeni sily na pozadovaném
misté.

» Po svafeni musi byt navafovaci konzola a svarovy Sev
chranény proti korozi (napf. nalakovanim).

3.5 Provadéni svaru

» Zvolte teploty predehfivani a mezivrstev a strukturu vrstev
podle tloustky materialu a podle zakladniho materialu.

» Kofenovy svar musi byt pfed nanesenim dalSich mezivrstev
a kryci vrstvy peclivé vycistén.

* Nopy na navarovaci konzole uréuji mezeru pro kofenovy
svar a nesmi byt odstranény.

* Vylucte dotyk mezi oranzovym okem, resp. kovovou
pruzinou a svarovym kovem. Oko musi byt po svareni
hladce oto¢né o 180°.

+ Svarovy kov se nanasi na cely prudfez svarového $vu.

Priklady pfridavnych materialti pro svarovani:

MAG - drat ISO 14341: G3 Si 1/ AWS A5.18: ER 70 S-6
TycCova elektroda: EN ISO 2560 A: E 42 5 B 4 2 H5 nebo
E426B32/AWS A5.1: E7018-1 / AWS 5.5: E8018-G

Obrazek 3: Geometrie svarového $vu x = rozpérné nopy pro korenovy svar (2 - 3 mm)
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Svar
Rozmér Délka Objem
[mm] [ecm?]

PLEW 1,5t HV 8 +k a3 2 x 35 mm =~ 3,3 cm?
PLEW 2,5t HV 9+ka3 2x 41 mm = 4,7 cm®
PLEW 4 t HV 10 +\ a4 2 x45mm = 6,8 cm®
PLEW 6,7 t HV 14 +\ a4 2 x 56 mm = 14,9 cm®
PLEW 10 HV 17 + N a5 2x61mm = 24,1 cm®
PLEW 19t HV 24 +\ a6 2x 89 mm = 67,5 cm®

4. Revize, udrzba a opravy

Bezpecnost uzivatele zavisi na u€innosti
a zivotnosti vybaveni. Provadéjte proto
bezpodminecné pravidelné kontroly.

Poskozené vazaci body mohou v
normalnich podminkach pouzivani
selhat — bremeno muze spadnout.
Nesmi se pouzivat.

» Tento vyrobek musi pfinejmensim jednou ro¢né kontrolovat
kvalifikovana osoba pfi dodrzovani pokyn( vyrobce.
Casovy interval muze byt s ohledem na podminky
pouzivani a zakonné predpisy kratsi. Pfi Castém pouzivani
doporuc¢ujeme provést kazdé 2 roky kontrolu trhlin.

» P¥i kontrolach je nutné kontrolovat soucasti s ohledem na
vady, které mohou ovliviiovat bezpecnost a funkci.

« P¥i pravidelnych kontrolach a kontrolach trhlin musi byt
soucasti ocisténé od oleje, Spiny a rzi. Jako postupy Cisténi
jsou vhodné takové, které nezplsobuji pfehfati, nezakryvaji
chyby povrchu a nevyvolavaji vodikovou kiehkost nebo
korozi z vnitfniho pnuti.

Za odborniky jsou povazovany osoby, které na zakladé
své odborné kvalifikace (napf. Skoleni) nebo svych zkuSenosti
maji dostate¢né znalosti o pouzivani vazacich prostfedkd a
jsou seznamené s normami a predpisy pfislusné zemé do

té miry, Zze dokazou posoudit provozuschopny stav a uréené
pouziti tohoto vyrobku.

4.1 Kontroly

Pred kazdym pouzitim dodrzujte nasledujici pokyny:

» Spravny vybeér vazacich bodu podle velikosti zatéze.

» Bezchybna funkce (sklapéni oka) a vzhled dill a
svarového $vu.

» Oko pouzitého vazaciho bodu musi byt vyrovnany ve
sméru zatizeni.

Pravidelné kontroly:
» Pravidelné kontroly musi provadét vyrobce nebo odborny
pracovnik pfi pfesném dodrzovani pokynt vyrobce.

4.2 Kritéria pro vyrazeni

* Lom, deformace, ostré zafezy, popt. trhliny
jakéhokoli druhu.

 Pfi kazdé znamce silného tepelného pusobeni.

+ V pfipadé pochybnosti, zda je jesté zaru¢ena funkce nebo
bezpecnost vyrobku.

pewag

+ Pfi necitelném oznaceni.
* Pri opotfebeni nebo nadmérné korozi,
kdyz je pfekro&en pfipustny ubytek prifezu 10 %.
+ P¥i trhlinach nebo jinych poskozenich svarového Svu.

V pripadé pochybnosti, zda je zaru¢ena
funkce nebo bezpecnost, je nutné

vazaci body vyradit.

4.3 Postup pfi nehodach nebo
poruchach

P¥i zpFiceni vazaciho prostfedku v oku vazaciho bodu
neuzivejte v zadném pripadé nasili, aby nedoslo k poSkozeni.
V pfipadé zdeformovani vazaciho bodu

(napf. po pretizeni) nebo jinych mimoradnych udalosti vyfadte
vyrobek z provozu a predejte jej ke kontrole popf. opravé
kvalifikované osobé.

4.4 Udrzba

» V pripadé potreby Cistéte vyrobek vihkym hadrem.
Nasledné ho nechte pfirozenym zplsobem oschnout.

4.5 Opravy

+ Opravy smi provadét pouze vyrobce nebo odborna osoba.
+ Svarovaci prace (k ucelim oprav) a tepelné zpracovani
jsou zakazané.

» Malé vady, jako jsou vrypy a ryhy, mohou byt pfipadné
odstranény opatrnym brousenim nebo pilovanim.
Po opravé musi mit opravené misto rovhomeérny pfechod
bez nahlé zmény prafezu. Po Uplném odstranéni vady se
nesmi zmensit prifez o vice nez 5 %.

+ O kontrolach a opravach se musi vést zaznamy, které musi
byt uschovany po celou dobu pouzivani vyrobku.
Vzorovy list pro dokumentaci si muzete stahnout na
www.pewag.cz.

Kazdy vazaci bod je oznaceny individualnim sériovym Cislem
podle schématu ,RR/xxxx", pficemz ,RR" je letopocet (napf.
13 pro rok 2013) a ,xxxx“ je pofadové Cislo jednoznacné pro
kazdy vazaci bod urcitého typu.

5. Skladovani

Vyrobek skladujte vyc¢istény, vysuSeny a chranény proti korozi
(napf. lehce naolejovany). BEhem skladovani nebo prepravy
nesmi byt vazaci bod vystaven korozivnim, tepelnym nebo
mechanickym vliviim. Tyto Udaje plati jak pfed navarenim na
koncovy vyrobek, tak po ném.

6. Odstaveni z provozu

Tento vazaci bod je vyrobeny z kovu a je ze
100 % recyklovatelny. Na konci jeho Zivotnosti odevzdejte
vyrobek k op&tovnému vyuziti starych materialG.
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7. Preklad originalu prohlaseni
o shodé

Preklad originalu
prohlaseni o shodé

ve smyslu smérnice EC 2006/42/EC, priloha Il A

My,
pewag austria GmbH, A-8605 Kapfenberg, Mariazell Re 143a

timto prohladuje, Ze vyrobek

PLEW pewag winner profilift eta vazaci bod

vyhovuje véem ustanoveni EC strojni smérnice 2006/42/EC.

- —
Pouzité souvisejici normy jsou zejména:

EN 1677-1: Sougacti pro vazaci prosti ezpecnostiBast 1. L <
\ Kované ocelové sougasti, mechanicl rgno dle interni normy pewag. H 3
L%
EN ISO 12100: Bezped ini enjl & zsady pro konstrUke
" Posouzeni rizika a snizovani rizika. <
Ostatni pouzité technické normy a specifikace:
DGUV GS OA 15-04: Principy zkouseni a certifikace vézacich bod
A

\

y/ 74

o V% i 1 0 prohlas M /
Ranko |vani\&icfgﬂsma GmbH, A-8605 Kapfenberg, Mariazeuers«"rse 1438 7

« € b (/; = \ i

"I O (\ I

Kapfenberg, 01-01-2020 7;

Stefan Duler
General Manager

pewag austria GmbH, Mariazeller StraBe 143, 8605 Kapfenberg

pewag austria GmbH

A-8041 Graz, Gaslaternenweg 4, Telefon: +43 (0) 50 50 11-0, Fax: +43 (0) 50 50 11-100

office@pewag.com, www.pewag.com

pewag

Technické zmény a tiskové chyby vyhrazeny.
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